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GAFE
FORGÁCSOLÁSI ALAPISMERETEK

(Gépi forgácsoló műveletek)

22

Gépi forgácsolás
• Esztergálás
• Fúrás
• Marás
• Gyalulás
• Vésés
• Üregelés
• Köszörülés
• Fűrészelés
• Egyéb anyagleválasztások
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Alapfogalmak
• Kézi megmunkálás fúrásra vonatkozó rész

• Mozgásviszonyok
• Munkadarab (furatok típusai)
• Fúrási módok
• Szerszámok és azok anyaga
• Készülékek (szerszám, munkadarab)
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Mozgásviszonyok
• Alapvetően a szerszámgéptől függő
• Főmozgás

– Folyamatos forgó mozgás
– Szerszám/munkadarab végzi

• Mellékmozgás
– Egyenes vonalú folyamatos
– Szerszám/Munkadarab
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Munkadarab
• Furatok csoportosítása (L/D alapján)

– rövid <= 0,5
– normál <= 3
– hosszú <= 10
– mély >10

• Pontosság osztály
– IT12, Ra=25...100µm
– Persely alkalmazásával IT10-11 is biztosítható
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Szerszám
• Lásd a kézi megmunkálás „fúrás szerszámai” részt
• További speciális fúrószerszámok

– Lapos fúró
– Lapkás fúró
– Fúrórúd (egy- vagy többkéses)
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Szerszám – lapos fúró
• Nagy teljesítményű megmunkálás (NC környezet)
• Keményfém-betétes szerszámél
• Forgácsosztó horonnyal készülnek
• Nagyobb furatméretek esetén (25-130 mm)
• Szalag hátrafelé enyhén kúpos (0,1/50)
• Nagy pontosság IT8
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Szerszám – lapos fúró

Forgácsosztó
horony

Élszalag
(kúpos)

Befogószár

Keményfém-betét
(dolgozórész)
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Szerszám – lapos fúró NC környezet
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Szerszám – lapos fúrók NC környezet
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Szerszám – lapkás fúró
• Váltólapka technológia megjelenése a fúrásban
• Hűtő-kenő folyadék vezető csatornák alkalmazása
• Nagy termelékenység biztosítható
• vc=180-320 m/min

• Hivatkozás: Internet Sandvik katalógus
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Szerszám – lapkás fúró
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Szerszám - fúrórúd
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Készülék - szerszámbefogók
• Főorsós végződések

– Menesztő lapos
– Kúpos (csökkentő hüvelyes)

• Speciális szerszámbefogók
– Vízszintes fúróművek
– Fúró-rudak
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Készülék – munkadarab befogók
• Leszorító vasak
• Gépsatuk

– Állítható (dönthető, forgatható)
– Speciális befogópofákkal (prizmás)

• Körasztalok
– Vízszintes, függőleges
– Dönthető
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Készülék – gépsatuk
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Készülék – körasztalok
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Szerszámgép
• Többféle szerszámgépen is végezető

– Eszterga (hagyományos és NC)
– Fúrógép, marógép, fúró-maróművek
– Megmunkáló-központok

• Fúrógépek (szerszámgépek)
– Egy orsós fúrógépek
– Több orsós fúrógépek
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Szerszámgép – egyorsós
• Oszlopos fúrógép
• Állványos fúrógép
• Sugárfúrógép
• Vízszintes fúrómű
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Oszlopos fúrógép
• Közepes nagyságú munkadarabok
• Maximum 40 mm furatátmérő
• Szerkezeti felépítése 

– Oszlop (vastag falú cső)
– Függőlegesen állítható/elforgatható konzol
– Asztal (kör/négyzet alakú, T-hornyos)
– Hajtómű / Főorsó

• Hajtómű lehet
– Ékszíjtárcsás (kisebb teljesítmény)
– Fogaskerekes
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Oszlopos fúrógép
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Állványos fúrógép
• Közepes és nagyobb méretű munkadarabok
• 40-60 mm furatátmérőig alkalmazott
• Főbb része

– Üreges, négyszög alakú állvány
– Fő és mellékhajtómű (állványban)
– Orsóhüvely (főorsó, fúróorsó)
– Konzol kiképzésű függőleges mozgó asztal

• Hajtómű fogaskerekes, több fokozatú
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Állványos fúrógép

24

Sugárfúrógép
• Közepes és nagyméretű munkadarabok
• Egyedi és sorozatgyártásban is alkalmazott
• Főbb részei

– Talp + oszlop + emelőmotor
– Hüvely + rögzítő fék
– Szántartó kar (szárny)
– Fúrószán + hajtóművek (FH+MH)
– Orsóhüvely + főorsó



25

Sugárfúrógép
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Vízszintes fúrómű
• Egyedi gépgyártás alapvető szerszámgépei
• Nagyméretű, nehéz munkadarabok (gépházak)
• Kivitel szerint lehetnek

– Álló oszlopos, mozgó asztalú
– Mozgó oszlopos, álló asztalú
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Vízszintes fúrómű
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Vízszintes fúrómű
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Szerszámgép - többorsós
• Soros fúrógépek
• Szekrényes (csoportos) fúrógépek
• Ága fúrógépek
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Soros és szekrényes fúrógép
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Ágas fúrógép


