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FORGÁCSOLÁSI ALAPISMERETEK

(Gépi forgácsoló műveletek)
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Gépi forgácsolás
• Esztergálás
• Fúrás
• Marás
• Gyalulás
• Vésés
• Üregelés
• Köszörülés
• Fűrészelés
• Egyéb anyagleválasztások
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Készülékek
• Feladatuk

– Szerszámok és munkadarabok
– Tájolása (vezetése)
– Rögzítése (befogása)

• Egyetemes szerszámgépek esetén
– Általános célú munkadarab befogók
– Általános célú szerszámbefogók

• Egyéb lehetőségek
– Egyetemes elemekből építkező készülékek
– Speciális feltételek szerint legyártott készülékek
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Készülékek alkalmazása
• Be- és kifogási idő csökkentése
• Egyszerűbbé teszi a tájolást
• Szükségtelenné teheti a beállító mérést !
• Mellékidő csökkenés miatt nő a termelékenység
• Főidő csökkentő hatása is van

– Merev megfogás miatt jobb forgácsolási paraméterek
– Egy felfogásban több művelet elvégezhető
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Készülékek elemei
• Meghatározó elem

Helyzet egyértelmű meghatározását biztosító elemek
• Szorító elem

Adott helyzetbe való rögzítést biztosító elemek
• Beállító elem

Szerszám pontos (bemért) helyzetét biztosító elemek
• Osztó elemek

Egy befogásban többhelyes megmunkálást biztosító elemek
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Készülékek elemei – II.
• Elhelyező elemek

A készülék szerszámgépen való rögzítését biztosító elemek
• Egyéb elemek

Hidraulikus, pneumatikus, villamos eleme
Készülék működtetését biztosító elemek
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Munkadarab felfogók/befogók (eszterga)
• Tokmány
• Síktárcsa
• Patron (hüvely, tüske)
• Két csúcs között
• Egyéb speciális
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Tokmányok
• Befogó és menesztő eszköz
• Kettő, három, négy vagy több pofás kivitel
• Kézi vagy gépi működtetésű

– spirálhornyos, ék/csúszó léces kivitel (kézi)
– hidraulikus, pneumatikus, villamos működtetés (gépi)

• Önközpontosító működés

• Általános külső és belső megmunkálás esetén
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Tokmányok – II.
• Tokmánypofák

– Egyenes / fordított pofa
– Lágy / kemény pofa
– Kiesztergált pofa
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Tokmányok – III.
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Tokmányok – IV-
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Tokmányok – IV.
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Síktárcsák
• Befogó és menesztő eszköz
• Nagyobb, tárcsa jellegű munkadarabokhoz
• Jellemzően nem forgástestek befogására
• Külön elmozduló pofák
• Kézi működtetés
• Hosszas befogási idő
• Ellensúlyozásra alkalmas hornyok
• Leszorító vasak is alkalmazhatóak
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Síktárcsák – II.
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Síktárcsák – III. (merőleges konzol)
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Patronok / tüskék
• Befogó és menesztő eszköz
• Kisebb méretű munkadarabok
• Hengeres, vagy sokszögű munkadarabok
• Kézi vagy automata működtetés
• Lehet

– Patronos (külső felületre)
– Tüske (belső felületre)
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Patronok – II.
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Patronok – III.
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Tüske
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Karmos homlokmenesztő
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Esztergaszív



22

Munkadarab támasztás
• Csúccsal támasztás

– Állócsúcs
– Fél-csúcs
– Forgócsúcs
– Betétes csúcs

• Bábbal támasztás
– Állóbáb
– Mozgóbáb
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Csúcsok
• Amennyiben 3 < L/D < 12
• Feltétele a központ furat megléte

– A típus (60°-os)
– B típus (60+120°-os) vagy védőkúpos
– R típus (lekerekített)

• Esztergagépek esetén általában forgócsúcs
• Anyagukat tekintve

– Tömör (edzett acél)
– Keményfém betétes csúcsok
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Csúcsok – II.
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Csúcsok – III.
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Bábok
• Amennyiben az L/D > 12
• Szerszám élnyomása miatt kihajlás lenne
• Általában sikló vagy gördülő csapágyak
• Körszelvényű előgyártmányok esetén

• Típusai
– Álló báb
– Mozgó báb
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Bábok – II. (állóbáb)
• Ágyszerkezetre (vezeték) rögzített
• Osztósíkkal készült támaszelem
• Alulról kettő, felülről egy támasztó elem
• Támasztó elemek sugár irányba állíthatóak
• Ütéspontosságot mérőórával mérik ki
• Alapvetően központ furatok készítéséhez
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Bábok – III. (mozgóbáb)
• Hasonló feladata van mint állóbábnak
• Szánszerkezetre szerelve működik
• Szerszám mögött halad
• Megmunkált felületen támaszt
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Bábok – IV.
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Bábok – V.
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Házi feladat
• Eszterga szerszám befogó készülékek
• Órai vázlathoz hasonló
• Maximum 1 oldal A4-es anyag
• 12-es Times New Roman betűkkel
• Formázás nélkül
• 3 alapkészülék vázlatábrája


