GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Gépi forgacsolé miiveletek)

Gépi forgacsolas

+ Esztergalas

* Furas

+ Maras

+ Gyalulas

+ Vésés

+ Uregelés

+ Kdszorilés

+ Flirészelés

+ Egyéb anyaglevalasztasok
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Késziilékek

+ Feladatuk
— Szerszamok és munkadarabok
— Téjolasa (vezetése)
- Roégzitése (befogasa)
+ Egyetemes szerszdmgépek esetén
— Altalanos céli munkadarab befogok
— Altalanos célu szerszambefogok
+ Egyéb lehetdségek
— Egyetemes elemekbél épitkezd készllékek
— Specidlis feltételek szerint legyartott készlilékek
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Készulékek alkalmazasa

Be- és kifogési idd csOkkentése

Egyszeriibbé teszi a tajolast

Szikségtelenné teheti a beallitd mérést !
Mellékidd csdkkenés miatt nd a termelékenység
Féidd csokkentd hatasa is van

— Merev megfogas miatt jobb forgacsolasi paraméterek
— Egy felfogasban tbb mivelet elvégezhetd

Készilékek elemei

+ Meghatarozé elem

Helyzet egyértelmii meghatarozasét biztosito elemek

+ Szorité elem

Adott helyzetbe valo régzitést biztosité elemek

+ Beadllito elem

Szerszam pontos (bemért) helyzetét biztosité elemek

+ Oszt6 elemek

Egy befogasban tébbhelyes megmunkalast biztosito elemek

Készilékek elemei - Il.

+ Elhelyezé elemek

A késziilék szerszamgépen valé régzitését biztositd elemek

+ Egyéb elemek

Hidraulikus, pneumatikus, villamos eleme
Késziilék miikodtetését biztosité elemek




Munkadarab felfogék/befogdk (eszterga)

+ Tokmany

+ Siktarcsa

+ Patron (hiively, tlske)
+ Két cstics kdzott

+ Egyéb specialis

Tokmanyok

+ Befogd és menesztd eszkdz
+ Kettd, harom, négy vagy tdbb pofas kivitel
+ Kézi vagy gépi mikddtetési
— spirdlhornyos, ék/cstiszd 1éces kivitel (kézi)
— hidraulikus, pneumatikus, villamos miikédtetés (gépi)
+ Onkdzpontositd miikodés

+ Altalanos kiils6 és belsé megmunkalas esetén

Tokmanyok - II.

+ Tokmanypofak
— Egyenes / forditott pofa
— Lagy / kemény pofa
- Kiesztergalt pofa




Tokmanyok - lil.

Tokmanyok - IV-
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Tokmanyok - IV.




Siktarcsak

+ Befogd és menesztd eszkdz

+ Nagyobb, tarcsa jellegli munkadarabokhoz
+ Jellemzéen nem forgastestek befogasara

+ Kuilén elmozdulé pofak

+ Kézi miikddtetés

* Hosszas befogasi idé

+ Ellensulyozasra alkalmas hornyok

* Leszorité vasak is alkalmazhatdak
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Siktarcsak - Il.

Siktarcsak - lll. (meréleges konzol)




Patronok / tiskék

+ Befogd és menesztd eszkdz
+ Kisebb méretli munkadarabok
* Hengeres, vagy sokszdgl munkadarabok
+ Kézi vagy automata mikddtetés
* Lehet
— Patronos (kilsé felliletre)
— Tuske (belso felilletre)
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Patronok - II.
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Patronok - lll.




Tiiske

19

Karmos homlokmenesztd
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Esztergasziv

— T \\\\
// /\/l.

forgéeslics
jaréhively
szegnyerag




Munkadarab tamasztas

+ Cslccsal tamasztas
— Allocstics
— Fél-csucs
- Forgéesucs
— Betétes cslcs

+ Babbal tamasztas
- Alisbab
- Mozgébab
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Csucsok

* Amennyiben 3 < L/D <12
+ Feltétele a kdzpont furat megléte
— Atipus (60°-0s)
— B tipus (60+120°-0s) vagy védékupos
- R tipus (lekerekitett)
+ Esztergagépek esetén altalaban forgocsucs
+ Anyagukat tekintve
— Témor (edzett acél)
— Keményfém betétes csticsok
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Csucsok - Il.
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Csucsok - lil.
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Babok

* Amennyiben az L/D > 12

+ Szerszam élnyomasa miatt kihajlas lenne
+ Altalaban siklo vagy gordiilé csapagyak

+ Kérszelvényl elégyartmanyok esetén

+ Tipusai

— All6 bab
— Mozg6 bab
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Babok - Il. (allébab)

+ Agyszerkezetre (vezeték) rogzitett

+ Osztosikkal késziilt tamaszelem

* Alulrél kettd, felllrél egy tmaszto elem

+ Témaszt6 elemek sugar iranyba allithatdak
« Utéspontossagot méréoraval mérik ki

+ Alapvetden kdzpont furatok készitéséhez
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Babok - III. (mozg6bab)

+ Hasonlé feladata van mint allébabnak
+ Szanszerkezetre szerelve mikodik

+ Szerszam mogott halad

+ Megmunkalt fellleten tdmaszt
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Babok - V.
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Hazi feladat

+ Eszterga szerszdm befogo készilékek
+ Orai vazlathoz hasonlo

+ Maximum 1 oldal Ad-es anyag

+ 12-es Times New Roman betiikkel

+ Formazas nélkil

+ 3 alapkészillék vazlatabraja
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