GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Gépi forgacsolé miiveletek)

Gépi forgacsolas

+ Esztergalas

* Furas

+ Maras

+ Gyalulas

+ Vésés

+ Uregelés

+ Kdszorilés

+ Flirészelés

+ Egyéb anyaglevalasztasok
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Esztergalas miiveletei

* Hosszesztergalas

+ Keresztesztergalas (sikesztergalas)

* Furatesztergalas

+ Beszurd esztergalas (leszlro esztergalas)
+ Menetvagas

+ Klpesztergalas

Alakos fellletek esztergalasa




Hosszesztergalas

+ Fébb jellemz6i

~ Allandé atmér

— Allandé forgacsolésebesség

— Alland forgacsolé erd
+ Egy vagy tébb szerszdm alkalmazésa
* Ha egy Iépésben nem megoldhat6

— Hosszmegosztasos esztergalas

- Fogasmegosztasos esztergalas

— Lépcsos feliilet esztergalas tobb késsel

Hosszesztergalas

Keresztesztergalas

+ Fébb jellemz6i

- Véltoz6 atmérd

— Valtoz6 forgacsoldsebesség

— Eltartam egy korrekcios tényezével modosul
+ Végezhetd

- Kintrl befelé

— Bentrél kifelé
* Korrekcios tényez6 (K,,)

- Befele => 0.7-141

- Kifele => 11-15




Keresztesztergalas

Furatesztergalas

+ Szerszam zart térben dolgozik (forgacselvezetés)
+ CsoOkkentett szerszam keresztmetszet

+ Problémasabb a hiités biztositasa

* Romlik a héelvezetés

+ CsoOkken a szerszam éltartam

+ Nagy szerszamkinyulas (rezgés)

+ Korrekcids tényezd (K ;) = 0.9

Furatesztergalas
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Beszuras

+ Szerszamméretet a horony hatarozza meg
+ Csokkentett szerszamméret

+ Nagyon rossz héelvezetés

+ Korrekcios tényezé (K,,,) = 0.25 - 0.35

Beszuras

Menetvagas

+ Specialis szerszam kialakitas
+ Teljes menetmélység tobb Iépcsében alakul ki
+ Kifutas lehet
- Kifutas nélkiili vagy kotott kifutasos (specialis gép)
— Szabad kifutasos
+ Korrekciés tényezé (K,,) =0.5-0.6




Menetvagas - Il.

_L 2P

Kupesztergalas

* A kup hosszatdl fliggben térténhet
— Ferde élI0i szerszammal (letorések)
— Késszan elforditasaval
— Szegnyereg eltolassal
— Kupvonalzéval

Kupesztergalas - Il.

+ Ferde éll késsel

- Roévid kipok

— Szerszamél elhelyezési szoge hatarozza meg

— F6él hosszabb mint a kup alkotoja

- 0.1-0.01 mm-es el6tolassal (hossz / kereszt)
+ Késszan elforditassal

— Nagy kupszég, rovid kapok

— Nem tdl pontos kupok esetén

— Rossz feliileti érdesség (kézi el6tolas)




Kupesztergalas - lll.

+ Szegnyereg eltolassal
- Kis kipszogek esetén (1-2°)
— Jellemzden csucsok kozotti megmunkalas
— Specialis gdmbfejii cslicsok alkalmazasa
— Gépi elétolas alkalmazasa
— Termelékeny, jo fellleti minéség
+ Kupvonalzé alkalmazasaval
— Nagyobb kipszdgek esetén (8-10°)
— 90°-ban elforgatott késszannal veszziik a fogast
— Kiiktatott keresztszam (masolé lizemmad)
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Kupesztergalas - IV.

Alakos feltiletek

+ Készillhetnek
— Alakos késsel
- Masol6 esztergalassal

+ Alakos késsel
— Maximum 50 mm hosszusagu felliletek
— El6tolas a vagasi feliilet hosszatol fligg
— Szerszam lehet
= Alakos hasabkés
= Alakos korkés




Alakos feluletek - II.

Alakos hasabkés Alakos korkés

Alakos feluletek - lII.

+ Masolé esztergalas lehet
— Masoldléc (mint kipvonalzd)
— Gombesztergald készlilékkel
— Hatraesztergalassal (tarcsamaré szerszamok)
— Alakos masoloidommal (nem forgasfelliletek)
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Alakos feliiletek — masoldléc
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Alakos felliletek - masoléidom

Masoléidom

Munkadarab

++

22




