GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Gépi forgacsolé miiveletek)

Gépi forgacsolas

+ Esztergalas

* Furas

+ Maras

+ Gyalulas

+ Vésés

+ Uregelés

+ Kdszorilés

+ Flirészelés

+ Egyéb anyaglevalasztasok
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Esztergalas

+ Fébb jellemz6i
— egyell forgacsolészerszam (kivételek)
- munkadarab forgd fémozgasa
— szerszdm egyenes vonalt mellékmozgasa
= el8tolas irAnyl mozgas folyamatos
= fogasvétel iranyu mozgas szakaszos
— legelterjedtebb gépi forgacsolé megmunkalas
+ Munkadarabok jellemzd felliletek
— kiils6 és bels6 alakos felliletek
— menetes feliiletek, stb.




Munkadarab

+ Elhelyezkedés szerint
— kiils6 feluletek
— belsd felliletek
+ Alak szerint
— hengeres centrikus/excentrikus feltiletek
— kapos fellletek
— menetes felliletek
— egyéb alakos felliletek

Munkadarab - II.

Hengeres ~ Menefes Alakos Alakos
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Pontossagi jellemzdk

+ Nagyolé esztergélas
— anyagfelesleg gyors eltavolitasa
— lehet6 legkevesebb fogas
- nagy merevségl befogas
* Félsimito esztergélas
— el6készitd miivelet (simitas, kdszortilés)
— lehet befejezé miivelet is




Pontossagi jellemzdk - II.

+ Simité esztergélas
— legtdbbszér befejezd miivelet
— koszoriilés el6tt elékészitd miveletnek tekintendd
— kis csUcssugaru vagy széles késsel végezhetd
+ Finomesztergalas
- nagypontossagu esztergagépen végzik
— nagy forgacsolésebesség alkalmazasa (200-700 m/min)
— specialis anyagu szerszamél (gyémant, keramia, stb.)

Pontossagi jellemzdk

a f R
mm mm um

Nagyolo 3,0-5,0 >0,3 11-13 210,00

Félsimito 2,0-4,0 0,3-0,5 10-11 22,50

Simité 0,2-1,0 <0,3
. 8-10 20,63
Simité (sz) | 0,-05 | 2,0-10,0
Finom 0,05-0,40 | 0,02-0,10 5-8 20,16
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Esztergalas szerszamai
Jobbos Balos Semleges Jobbos Balos
(R) (L) (N) (R) (L)
Egyenes Hajlitott




Szerszamok keresztmetszete

+ Négyszdg
- négyzetes szelvényii
— téglalap (allo) szelvény(
+ Kor
— koér szelvényi
« Egyéb
— Osszetett (kor+négyszdg szelvény)
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Szerszamok fo kialakitasai
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Szerszamok fo6 kialakitasa

1 2 3 8 5 6 T8

1. egyenes, 2. hajlitott, 3. oldal élG, 4. homlok élU
5. szdrd, 6. hegyes, 7. atmend furat, zsakfurat
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Szerszamok ISO (DIN, MSZ) jel6lése

1. Egyenes forgacsolokés 8. Atmend-furat kés
2. Hajlitott forgacsolokés 9. Zsakfurat kés
3. Sarok forgacsolokés 10. Hegyes forgacsolokés
4. Széles forgacsolokés 11. Furatbeszurd kés
5. Homlokeéll forgacsolokés — 12. Kiilsé menetkés
6. Oldaléli forgacsolokés 13. Belsé menetkés
7. Szuré forgacsolokés
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Esztergagépek
+ CsUcsesztergak
+ Sikesztergak
* Revolveresztergak
— Dobrevolverek
— Toronyrevolverek
+ Automataesztergak
+ Kuldnleges esztergak
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Egyetemes csucseszterga
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Egyetemes csuicseszterga - Il.

+ Gépagy
— Megfelelé merevség és rezgéselvezetés
— Alapot biztosit a szerkezetek szamara
+ Ors6haz
— Féhajtom(i (f6orsé hajtasa)
— Mellékhajtémdi (el6tolé mozgas)
- Fdorso
+ Mozgatas (szanszerkezet)
— Fogaskerék-fogasléc attétel
- Vezetékek (lapos, prizmas)
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Egyetemes csuicseszterga - ll.

+ Fdorsd (fétengely)
— Csbtengely (akar peremhajtassal is)
— Munkadarab-befogo felfogasara alkalmas végzédés
+ Mellékhajtom(i
— Norton szekrény (hajtasattételek)
- Vonoors6
= Hosszanti horonnyal vagy
= Lapolt (két oldali, hatszg) kialakitassal
- Vezérorsd
= Menetes orsé + félbevagott menetes anya
= Lapos vagy trapéz menet
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Egyetemes csucseszterga - IV.

+ Szénszerkezet
— Szerszam rogzitése
— Szerszam egyenes vonalli mozgatasa
* Nyereg
- munkadarab megtdmasztasa
— szerszam (faro, dorzsar, stb.) rogzitése
— kuapos feliiletek kialakitasa (eltolas)




Sikeszterga

Fdhajtémd Siktarcsa

Mellél::hajtémﬁ Gépagy

Revolveresztergak — dobrevolver

Féorséhaz

[

El6tolomi
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Revolveresztergak — toronyrevolver

1-allvany, 2-gépagy, 3-f6orsohaz, 4-revolverfej, 5-revolverszan
6-késszan, 7-vondorsd, 8-forgatdkar (reteszeld)
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