GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Gépi forgacsolé miiveletek)

Forgacsolasi eré

v, = forgacsolosebesség
v, = elGtolosebesség
= fordulatszam

=]

= forgacsolderd
¢ = elGtolo-erd

F, = mélyits iranyd erg
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F = forgacsolasi erg

F>Fo>Fo>F

Forgacsolasi eré

* Legfontosabb Gsszetevé az F,
+ Nagyolas esetén (a>0,5mm) F = F,
* Szamitasokban ezért csak az F -vel szamolunk
+ Tapasztalatok szerint F = (1,1...1,3) F,
+ Ennek megfeleléen
-F =(01..04)F,
-F, =(03..08) F,
* Az 4bra alapjan: F2 = F 2+F2+F 2




Forgacsolder6 (F.) meghatarozasa

+ Méréssel (laboratoriumban)

+ Képletekkel (mérési tapasztalat alapjan)
Teljesitmény-méréssel

Tablazatok, nomogramok alapjan

Labormeérések

+ Munka és teljesitmény meghatéarozas a fécél
+ Hatasokat vizsgaljak

- Elgeometria fiiggvényében

- Anyagmindség fuggvényében
* Rendszerbe épitett hitelesitett mérokkel

— fordulat- és erémérék

- Ut- és sebességmérdk

Tapasztalati képletek

* F.=k-A
— k = fajlagos forgacsoléeré [MPa, N/mm?]
- A =forgécskeresztmetszet [f-a, b-h => mm?]
+ Fajlagos forgacsolderd
— Acélokra: (2..4)R,
- Rideg, kemény anyagokra:  (5...10)'R,
- R,, = szakitoszilardsag [MPa, N/mm?]
— Kisebb szorzoérték vastagabb forgacs esetén
— Nagyobb szorzéérték vékonyabb forgacs esetén
— Ennek oka a szerszdmsugar hatasaban keresend6
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Nomogramok alkalmazasa

K (N/mm?l AN
2500 408 B— R
— ™1 Acélontvény
2000 .
1400 s S
008
\\
Automata acél
500
700 k = fajlagos forgacsolders
h, = kozepes forgacsvastagsig
A =1 mmm?
01 0z 1 IR hi['mm]
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Forgacsolasi nyomaték
ny
+ Erd-erbkar [Nm] o o
- Eré: forgacsoléeré fl,
— Erdkar: forgastengelytél mért tavolsag of
s
2
+ 1. élhosszusag kozepén .
* 2.szerszamesucson '
d a
1 M=F | —+—
2 2
d
2 M=~F, =
2
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Forgacsolasi teljesitmény
* Munka / id6 [Nm/s]
— Munka: forgacsolasi munka
— 1d6: eltelt id6
+ P=P+P+P, =forgacsolasi teljesitmény
* P.=F; v, = forgacsolas iranyu teljesitmény
* Pi=F v = el6tolas iranyu teljesitmény
* P=Fy v, = mélyitd iranyu teljesitmény




Forgacsolasi teljesitmény - II.

Nm
, P~F .Ye Nm |
* Mivelav,=0=>P,=0 ° 60 [s’w]
+ Tovabbaavi<<v esF<<F, A Y AV . 4
60 60 60
P~M-—-2-1
- P =forgacsolasi teljesitmény
- F, =forgécsolderd [N]
- v, =forgacsoldsebesség [m/min]
- k =fajlagos forgacsolderd [MPa; N/mm?]
- A =forgacskeresztmetszet [mm2]
- q =forgacsmennyiség [mm3/min]
- n =fordulatszam [1/min]
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Héképzédés (hoforrasok)
' A A Kélcsbnhatasi
tartomany
Munkadarab (hatfeliilet)

————— Stagnalasi
tartomany

Nyirasi tartomany
Kdlcsonhatasi

tartomany
(homlokfeliilet)

Héképzédés (hoforrasok) — Il

* Nyirési tartomany
Az alakitasi munka alapvet6en itt hasznalddik fel
+ Koélcsdnhatasi tartomany

— Hatfelllet
Egyélii szerszamoknal elhanyagolhato
Készorilésnél kiemelt figyelmet érdemel

— Homlokfelilet
Alapvetéen befolyasolja a kopast és a hémérsékletet
+ Stagnalasi tartoméany
Szerszamél el6tt torlodé forgacsrészecskék
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Héképzédés (forgacstd)

* Energia 99%-as h6vé alakul
+ Ebbdl
— acélok esetén 50-75% a forgaccsal tavozik
— aluminium esetén 20-30% tavozik a forgaccsal
— fennmaradé részen a
= munkadarab és a
= szerszam osztoznak (1-3%)

Elratét

Stagnélasi tartomanyban jelentkezd folyamat
* Torl6do, izz6 anyagrészecskék okozzak

+ Nyomas hataséara torténik

+ Szerszam homlokfelliletén keletkezik

+ Hatasa (eredménye)

— Szerszam fokozott koptatasa

— Szerszam éltartam csokkenése

— Munkadarab felileti minéség romlasa

Elratét képzédése

Elszalagos Elarkos

élratét élratét




Elratét , kezelése”

+ A folyamat befolyasolhat6
+ Megfeleld hiit6-kend folyadék alkalmazésa

+ Az élratét ,kedvez6 hatasa”
— Stabil élratét esetén érvényesiilhet
— Szerszam fellletét védheti
— Szerszamkopas mértékét csdkkentheti
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Onall6 feladatként feldolgozandé

+ Szerszamkopas és éltartam
+ Hiités-és kenés

» Témanként maximum 2 oldalas vazlat készités

* solyom@okis.hu e-mail cimre megkdildeni
* Hatéridd: kovetkez0 ora el6tti nap éjfélig
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