GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Kézi forgacsolé miiveletek)

Hazi dolgozat

+ Kévetelmények
— E-mail => ...
- Targy megadasa
— Vazlat készitése (6rainak megfeleléen)
— Téma: Siillyesztés
— MKGS rendszernek megfeleléen elkésziteni

Kézi forgacsolé miiveletek

+ Darabolas (flirészelés, vagas)

*+ Forgacsolas

- reszelés

— faras (faras, siillyesztés, dérzsarazas)

— koszorilés

- menetkészités

lllesztés (csiszolas, hantolas, dorzsarazas)

Feliiletkezelés (tlikrosités, fényezés)




Koszoriilés jellemzoi

+ Szabalytalanul tdbbéll szerszam (kdszoriikorong)
+ Fémozgas

— forgd

- szerszam
+ Mellékmozgas

— egyenes vonall alternalé

- munkadarab, szerszam

+ Kézi koszorilés nagyold jellegli megmunkalas

Koszoriilés jellemzoi

+ Kdszorilés lehet
— sikkdszoriles
— palastkoszoriilés (furatkdszoriilés)
— darabol6 kdszoriilés
+ Koszoriilés torténhet
— Kiilsd sik, hengeres és alakos felileten
— Bels6 hengeres (furat) feliileten

Munkadarab (kézi koszorulés)

+ Kialakithato feliiletek szerint
— Sik és ivben hajlo feliiletek
- Furatok

+ Megmunkalas jellege szerint
- Tisztitas, nagyolas
— Alak és méretkialakitas

+ Munkadarab anyaga szerint
- Fémes anyagok
— Nem fémes anyagok




Koszoriilés szerszama

+ Szilard kétéanyagba agyazott szemcsék
+ A korongban pérusok talalhatdak

+ Kialakitas szerint
— palast kdszorlikorong
= kiils6 és belso felliletekhez
= sik, hengeres és alakos fellletekhez
— homlok kdszoriikorong
= kiils, sik feliletekhez

Koszoriilés szerszama (szerkezete)

C Kétdanyag
gz Szemcse
Pérus

koszoriiszerszam fobb jellemz6i

+ Szerszam méretei (befoglal6, befogd)
+ Szerszam alakja

+ Szemcse anyaga és nagysaga

+ Kotbanyag és kotésszilardsag




Koszoriiszerszam alakja

+ Korong (normal)
+ Tényérkorong
Lapos, homor, két oldalon élezett

+ Fazékkorong
Hengeres, kupos fazékkorong
Egy vagy két oldalon mélyitett

+ Csapos korong

Koszoriiszerszam alakja

Korong (normat) Hengeres fazékkorong

i

Lapos tanyérkeron Kipos fazé_lrkorong
|

Homord tanyérkorong

Két oldalon mélyitett

li/oldil@_‘éls zett :'

Koszoriiszerszam alakja

Csapos korongok




Koszoriiszerszam szemcseanyaga

+ Korund (aluminium oxid)

+ Keramikus aluminium oxid
+ Sziliciumkarbid

+ Kdbds bdrnitrid

+ Gyémant (ipari, vagy mi)

Korund

* Aluminium oxid (Al,0,)

« KA — 99%, edzett acélok

+ KB — 95%, lagyacélok

* KR — fogazatok, profilok (rubin-korund)
+ Cirkonkorund — kival6 héallésag

+ Palakorund — tisztito kdszorilés

Keramikus aluminium oxid

+ SG jelolésiiek

+ Szubmikron kristalyokbdl létrehozott szemcse
+ Nagy keménység( acélok 58 — 64 HRc

* PM (porfémek) 64 HRc-ig

+ Rozsdamentes (inox) esetében ne valasszuk !




Tovabbi szemcseanyagok

+ Sziliciumkarbid
— keményebb és élesebb, mint a korund
- 8C jelolési
= rideg anyagokhoz (éntéttvas, keménybronz, iiveg)
= nagyon lagy anyagokhoz (rozsdamentes acél, szinesfémek, gumi)
- SCZ jelolési
= nagyon kemény acélok

Tovabbi szemcseanyagok

+ Kobos bornitrid
— elbor, kubonit, borazon
- edzett gyorsacélok és szerszdmacélok
+ Miigyémant
— keményfémek és egyéb nem vasfémek
- nagyon kemény mas anyagok
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Szemcsemeéret
* Durva szemcse 16-36
Nagyolas, gyors- és nagyobb mennyiségli anyaglevalasztasra
+ Kozepes szemcse 46-80
Altalanos feladatokra (sik-, palast-, furatkdszorilés)
+ Finomabb szemcse 100-220 (<400)

Szerszamgyartas (élezés, profil-, menetkdszoriilés)

+ Szuper finom szemcse  600-800
Specidlis kdvetelmények (kdrkésélezés,injekcios t6, borotvapenge)




Kotés tipusok

+ Kerdmiakotés
+ Organikus vagy szerves kotés

— Rezin vagy bakelit kotés
— Gumikotés

Keramiakotés

+ Szivos, kemény, pordzus kotés

+ Nagy levalasztasi teljesitmény

* Precizios kdvetelményeknek is megfeleld
+ Nem érzékeny

+ 35-60 m/s vagosebesség
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Rezin (cementes) vagy bakelit kotés

+ Gyors és nagy mennyiségl anyaglevalasztas
+ Szivos, nem porozus kotés
« Utést, nyomast jol tori
* De...
— Precizi6s terlleten
— Nagy finomsagu élezési miiveletekhez
— Specialis gyartmanyok
+ 60-80 m/s vagosebesség
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Gumikotés

+ Vékony vagétarcsak

* Beszuré-tarcsak

+ Polirozé, tikrositési miiveletekhez

+ Csapagy gyartas terlletén gyakori

+ Igen kényes felileti kbvetelményekre is
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Jellemz6 vagoésebességek

+ Normal sebességli 30 m/s
+ Nagy sebesséq(i 50-80 m/s
+ Ultrasebességli 100-300 m/s
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Koszorliszerszamok

24




Koszorliszerszamok
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Koszoriilés gépei (kézi)

« Kézi

— Elektromos

— Egyéb (pneumatikus)
+ Asztali

— Mechanikus

— Elektromos

+ Alivanyos
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Koszoriilés gépei (kézi)
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Koszoriilés gépei (kézi)
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Koszoriilés gépei (asztali - mechanikus)

29

Koszoriilés gépei (asztali - elektromos)

30

10



Koszoriilés gépei (allvanyos)

3

Késziilék

+ Szerszam befogok
— Koszorligéptdl fliggd
- Furatos
= Szoritd lapok
= Csavar orso + csavaranya
— Csapos (mint kézi furok esetén)
+ Munkadarab befogok
— Satuk (parhuzam, prizmas, stb)
— Leszoritok, stb.
— Darabol6 allvany
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Késziilék (darabol llvany)

33
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Koszoriilés folyamata

+ Az aldbbi folyamatok lehetségesek
- Forgacsolas (idealis)
- Tolas (torlas)
— Dorzsolés (cstszas)
+ A folyamatok egyittesen, egy idében vannak jelen
+ Feladat az egyensuly fenntartasa
— Technoldgiai adatok optimalis kivélasztasa

— Vagbsebesség (fordulatszam), el6tolas
— Hiitd és kendanyag valasztasa
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Koszoriilés folyamata

+ Forgacsolas

— Idedlis eset

— Tiszta forgacsképzddés torténik

— Paramétereket erre az esetre valasztjuk
* Tolas (torlas)

— Nincs tényeges forgacsolas

— Az anyag feltorlodik az él el6tt (mint egy dozer esetén)
— Deformacio keletkezik

— Jelent8s mennyiségi hét termel
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Koszoriilés folyamata

+ Dorzsoélés (csuszas)

— Mér alakvaltozas sincs

— Ittis jelentés a hétermelés

— Egési nyomok is keletkezhetnek

— Fellileten jol lathaté nyomokat eredményez
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Koszoriilés mindsége

+ Nagyol6 (durva) kdszorilés
* Precizids kdszoriilés
+ Ultra- vagy nagypontossagu kdszoriilés
+ Mindség fiigg a
- Anyaglevélasztas mennyiségétél
— Kialakitandé feliilet minéségétél
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Szabalyok

+ Szokasos fémel6készitd miiveletek
+ El6rajzolas alkalmazasa
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Biztonsagi kérdések

+ Munkadarabok rogzitése

+ Gép és szerszam ellenérzése hasznélat el6tt
+ Forgd szerszamok veszélye

+ Er8s por (forgacs) és fényképzOdés (vedelem)
« Egési sérilések

* Leval6 darabok elleni védelem

+ Korongrobbanas veszélye

+ Egyéni véddeszkdzok alkalmazasa
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Biztonsagi kérdések

+ Légszennyezés (porleszivok alkalmazasa)
+ Hité-kendfolyadék alkalmazasa
+ Villamos érintésvédelem fontossaga
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