GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Kézi forgacsolé miiveletek)

Kézi forgacsolé miiveletek

Darabolas (flirészelés, vagas)
*+ Forgacsolas
- reszelés
— faras (faras, siillyesztés, dorzsarazas)
— koszorilés
- menetkészités
* lllesztés (csiszolas, hantolas, dorzsarazas)

* Feliiletkezelés (tlikrosités, fényezés)

Dorzsolés (dorzsarazas)

+ Célja

— Nagyobb méret pontossag (kisebb tlirés)

— Jobb fellileti minéség (érdesség csokkentése)
+ Jellemzéi

— Alapvetéen hantolas (illesztések)

— Alapja egy mar elkészitett furat (megfelels rahagyas)
= Csigaflroval
= Furatesztergalassal
- Pontossag IT6 - IT7 (furas IT10 - 1T12)
- Erdesség 0,8/0,4-3,2/1,6 ym (faras 25-100 ym)
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Dorzsolés szerszamai

Hatsokap L. ,
VezetGkip Befogorész (szar)

W e
/ t t

Forgacsoldklp Nyak (MenesztGlap)

Dorzsolés szerszamai

Menesztd keret

Hajtokar

Menesztd villa

Dorzsolés szerszamai

* VezetdkUp (45° altalaban - bevezetés/kdzpontositas)
* Forgacsolokup (szerszam legnagyobb része)

+ Hatsokup (készre munkalas)

* Nyak (gyartas miatt fontos elem)

+ Befogorész (rgzités biztositasa)

+ Menesztblap (nyomatek atvitel biztositasa)

+ Forditovas / hajtokar (szerszam forgatasa)
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Dorzsolés szerszamai

+ Tobb élii hengeres forgacsoloszerszam
+ Hornyok forgasirannyal ellentétesek
+ Mindig paros sz&mu forgacsold €l (ellendrizhetdség)
+ Elszégek
— Homlokszdg 0° jellemz6en
- Hatsz6g 5-6°
+ Fogosztasa lehet

- Egyenetlen (altalanos)
- Egyenletes (nem jellemzd)
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Dorzsolés szerszamai

+ Jellemzd anyagok
— Gyorsaceél dérzsarak (kézi)
— Témor keményfém dorzsarak (gépi)
+ Forgacshorony szerint
— Egyenes forgacshornyl
— Csavart forgacshornyu (hornyos furatok)
« Elkivitel szerint
— TOMOT (forgacsol6 és befogérész egyben)
— Szerelhet6 / feltlizhetd (forgacsold és befogorész kiiln)

Dorzsolés szerszamai

+ Méret szerint
- Fix kialakitasu
- Allithato kialakitasa
+ Dolgozoérész kialakitasa szerint
- Hengeres dorzsar
— Kupos dorzsar
+ Elirany szerint
- Jobbos dérzséar
— Balos dorzsar




Dorzsolés szerszamai

* Furat alakja szerint
- Atmend furatos dérzsarak
— Zsakfuratos dérzsarak (homlok éle is van!)
— Alakos dorzsarak (kupos)

10

Dorzsolés szerszamai

i

Csavart hornyd

Feltlzhetd

Allithaté

Kidpos

Bekezd6 (vezetd) kup kialakitas

Egy bekezdd kdpos Két bekezdd kidpos
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Fogosztas (egyenlétien)
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Befogasi médok

Hengeres (kézi kis méretek)

Lapolt (kézi)

Meneszt6 lapos (kézi nagyobb méretek)
+ Kupos (gépi)

- Sima

— Lapos végzédési

- Egyéb
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Befogasi médok
Hengeres
— —l

Lapolt és kidpos

Menesztd lapos (négyszdg)

15




Rahagyas értékei

+ Méretek atmérdben értelmezettek!

Furat Rahagyas
0-5 0,1-0,2
5-20 0,2-0,3
21-32 0,3
33-50 0,5
51-70 0,8
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Dorzsolés szabalyai (kézi)

+ Rahagyas megfeleléen megvalasztott legyen

+ Furat elémunkalas ne legyen tllsdgosan durva

+ Hajtékar mérete dérzsarhoz igazodd legyen

+ Furat és dérzsara ne legyen szennyezett

+ Dorzsar nem lehet kopott, vagy sérilt

+ Bevezetést 6vatos kezdjlik meg (kézpontossag)
+ Egyenletes sebességgel forgassuk a szerszamot
+ Kenésrdl gondoskodni kell (faggyu, olaj, spray)
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Dorzsolés szabalyai (kézi)

» Szerszamot ne hlzzuk vissza!

* Ha vissza kell huzni, akkor
— kdzben is forgatni kell
— elére kell ilyenkor is forgatni




Biztonsagi kérdések

+ Hasonldak mint furas esetén
* Szerszamtorés veszélyei (szilank)
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