GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Kézi forgacsolé miiveletek)

Kézi forgacsolé miiveletek

+ Darabolas (flirészelés, vagas)
*+ Forgacsolas
- reszelés
— faras (faras, siillyesztés, dérzsarazas)
— koszorilés
- menetkészités
* lllesztés (csiszolas, hantolas, dorzsarazas)

* Feliiletkezelés (tlikrosités, fényezés)

Furas

+ Célja

— Hengeres Ureg (furat) készitése a munkadarabba
« Ureg (furat) lehet

— Zsak furat

— Atmend furat
¢ Afuras lehet

— Telibe furas (ij furat keszitése)

— Furatbdvités (meglévs furat atmérsjének névelése)




Furatok tipusa

%J// Zsakfurat

/ Atmené furat

o272 / Bovitett furat
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Furatok mindsitése
+ Rovid furatok I/d<=0.5
* Normal furatok 05<1/d<=3.0
¢+ HosszU furatok 3.0<1/d<=10.0
* Mélyfuratok I/d >10.0
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Furasi modok

Telibefiras, furatb@vités (csigafdroval, siillyeszt@vel)




Furas pontossagat befolyasol6 tényezok

+ Furand6 anyag minésége

+ Fur6szerszam anyaga, éleinek pontossaga
+ (Kézi) furogép allapota

+ Szerszambefogd allapota

Furas mozgasviszonyai

+ Fémozgas
— Szerszam
- Forgd mozgés
+ Mellékmozgas
- Szerszam (jellemzden)
— Egyenes vonall (egyenletes)

Furas szerszamai (kétélii csigaftird)

Ay

Hatszog
Forgécshorony

Féelek

Hatfeliilet

Vezetoélszalag
Mellgkel

Emelkedési
Mellékél sz

hatlapja

_ Keresztél
< szoge

Keresztél




Furas szerszamai (kozpontfuro)

i r— . . . .
u @ 60° kipszog altalanos hasznalatra

‘A" alak

'I e~ — N\ 3 60°/120° védGsillyesztts

‘B' alak

@ Radiuszos

‘R* alak
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Csigafurék anyaga

+ Otvdzetlen szerszamacél
Kisméretd szerszamok, kis vagosebességgel

+ Otvozétt szerszamacélok
Nagyobb forgacsolo-sebességhez

+ Gyorsacélok (HSS)
Altalanos célokra alkalmazott anyag
Krém, molibdén, wolfram, vanadium(, kobalt) 6tvozékkel gyartott

* Bevonatos furdk
+ Keményfém-lapkas furok

1

Alkalmazott bevonatanyagok

* TiN-TiCN - TiAIN

Titanium, Nitride, Carbo, Aluminium

+ AICIN
Aluminium, Chrome, Nitride => 3000 HV, 1100°C

+ AITIN

Aluminium Titanium Nitride

s CIN-2ZrN

Chrome, Nitride, Zirconium
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Csigafurék (hagyomanyos HSS)

» _—R—

Katt ré a felnagyitashoz
uss| B DM 3,4

3% UM 8

Csigafaro T510

HSS Basic

Koszorilt horny( gyorsacél csigafirs keresztélezessel
Gtvozetlen, vagy gyengen btvizott acelhoz és mas femhez
vagy fahoz. Alkalmi professzionalis haszndlatra. Mingsége

és pontossaga megfelel a szabvanynalc. Ha a forgacsolas
gyarsasdga fontos kovetelmény, vélasszen
termelékenyebb farst: »

» Kataléguslap

Gyarts: ETIVOLY.
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Csigafuré (keményfém)

Csigafuro P392

VHM keményfém precizids

Nagy pontossagii csigafird. Széleskrien hasznalhatd
killénb&zé anyagmingsegekhez: acélhoz, korrézidalls
acélhoz, tintittvashoz, aluminiumhoz, rézhez, branzhoz,
specialis ttviizetekhez, mianyaghoz.

Atmérd tiirés: hs.

» Kataléguslap 1 2 »Forgacsolasi adatok

Gyarté: weTIvoLY.
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Csigaftiré (keményfém + belsé hiités)

Katt ré a felnagyitdshoz

Gl

DIN| | 5xd
= 1" w]

Csigafaro P170

VHM keményfém Polaris 5xD belsd
hiitéssel

TiAIN bevonatos keményfém fiird CNC gépre. Acélhoz 1400
MPa-ig, korrézicalls acélhoz,bntbttvashoz.

» Kataléguslap
Gyarts: W TIVOLY.

Kedvenceimhez teszem
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Forgacs

+ Az él kialakitdsa miatt csavart forgacs keletkezik
+ Forgacshoronyba tavozik
* Hosszu (mély) furatok

— Szerszam kiemelés alkalmazasa

- Forgécs kiemelés tamogatasa

- Hiités hatékonysaganak novelése

Hiités-kenés alkalmazasa

+ Minden esetben alkalmazandé

+ Termelékenység névelhetd

+ Fellleti minéség javithato

+ Meéret és alakpontossag javithatd

* Lehet
— Emulzi6 (viz és olaj keveréke)
— Faré/vagoliiregelé spray

Szerszam hefogasa

+ Patronos befogo
Kisméreti szerszam alkalmazasakor

+ Gyorsszorité befogd
Kbzepes méretii szerszamokhoz

+ Farétokmanyos befogd
Altalanos célra ajanlott befogo




Patronos befogo
jieiit @
\\\/ S i e [ :
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Gyorsszorités befogo

20

Furétokmanyos befogé
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Munkadarab befogasa

+ Gyorsszoritok
+ Sikattyuk
* Leszoritdk, szoritdkengyelek (prizmas)

+ Gépsatuk
- Fix
— Szbgben allithatd
= Vizszintesen allithaté
= Fiigg6legesen allithatd
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Gyorsszoritok

23

Sikatty
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Leszoritok

Prizmas szoritokengyel
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Szadgben allithat6é gépsatu (vizszintes)
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Szogben allithatoé gépsatu (fiiggdleges)

Furas gépei (kézi)

+ Furdancsok
— Kézi furdancs
- Mellfurdancs

+ Kézi furok (pisztolyfuro)
- Akkumulatoros, villamos
— Sliritett-levegés

+ Rogzitett farégépek
— Faréalivany
— Asztali furégép
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Furdancsok

mﬁdﬂ sW@)--
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Kézi furék

3

Rogzitett furdk
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Furas technolégia sorrendje

+ JelOlés méréssel
Rajztl, méreszkdz

+ Pontozas
Kalapacs, pontoz6

+ Eléfuras (kdzpontfiras)
Kézpontfaro, kézi faré

* Furas
Csigafaro, kézi fard

+ (Furatbdvités)

33
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Biztonsagi kérdések

+ Lemezek flrasakor alatdmasztas, leszoritas
+ Kis munkadarabok késziilékbe fogasa

+ Forgd szerszam kozelébe nem nyUlunk

+ Forgacs tavozasat biztositani

+ Keletkezett forgacs forrd (égés)

+ Forgacsolas utan a szerszam forr6 (égés)

+ VédBszemiveg és keszty( alkalmazésa

+ Gép nem jarhat magaban (kikapcsolas)
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Biztonsagi kérdések

+ Gépek biztonsagi ellendrzése

+ Szerszamok épségének ellenérzése

+ Befogas merevségének ellenbrzés

+ Szoritdkulcs (tokmanykulcs) kivétel ellenérzése

35
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