GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Kézi forgacsolé miiveletek)

Kézi forgacsolé miiveletek

Darabolas (flirészelés, vagas)
Forgacsolas

- reszelés

— faras (faras, siillyesztés)

— koszorilés

- menetkészités

* lllesztés (csiszolas, hantolas, dorzsarazas)

* Feliiletkezelés (tlikrosités, fényezés)

Reszelés

+ Legegyszer(ibb kézi forgacsolas
+ Egyszer(ibb munkadarabok esetén
+ Egyedi és kisszérids gyartas esetén alkalmazott
— lllesztések és utomunkélatok
+ Reszelés célja
— Méretek kialakitdsa
— Feliilet kialakitasa (mindség)
— Hasznélatkor keletkezett hibak kezelése




Reszelés

Reszelé

Reszelés miivelete

+ Reszelés temei
— Tolé iitem (el6re)
— Huzé item (hatra)
+ Tolas
— It torténik a forgacsolas
— Bevezetés (reszeld eleje terhelt)
— Forgacsolas (egyenletes elsé, hatso terhelés)
— Kivezetés (reszel6 vége terhelt)

Reszelés szerszama

+ Ek alakl (szabalyosan) tobb élii szerszam
+ Elve az egy €16 szerszamokhoz hasonl6
+ Elek egymas mellett és egymas mogott

+ Készillhetnek
— Vagassal (beiitdtt profilos vagdszerszam)
- Maréssal

Reszelbtest  Tiiske
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Vagott reszel6szerszam

+ Nagy szilardsagu élek (zomitett anyag)
+ JO kopasalldsag, hosszu élettartam
+ Kedvez8bb ar

+ Kemény nagy szilardsagu anyagokhoz

Vagott reszel6szerszam

« - hatszdg (30-35°)
B - ékszog (68-70°)
¥ - forgacsszdg (8-15°)

& > 90°
¥ negativ szog!

Nem vagnak,
hanem inkabb kaparnak,
ezért kisebb forgacsok!

Mart reszel6szerszam

+ Marassal kialakitott fogazat

+ Fogtovek iveltek

+ Kisebb szilardsag

+ Nagyobb forgacsképzés (pozitiv homlokszog)
+ Nagyobb forgacstér
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Vagasi szogek

+ A hossztengelyhez képes ferdén elhelyezett fogak
+ Kénnyebb a vagas
+ Kénnyebb a forgacseltavolitas
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Vagasi szogek

+ Keményebb fémekhez keresztvagas alkalmazésa
+ Készillhet azonos és eltérd szdgben
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Reszel6 szerszamok

+ Finomsag szerint
— El6reszel6
— Nagyol6 reszelé
— Simité reszelé
- Egyéb
+ Alak szerint
- Lapos, négyszogleti
- Kerek, ives
- Alakos
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Reszel6k finomsag szerint

o Véagasszam
Reszeldfajta (10mm-en) Alkalmazéas
Elokészito 5-10 Eléreszelés, nagyolas
Nagyol6 12-18 Eléreszelés, nagyolas
Egyengetd 20-40 Készre reszelés, lehizas, simitas
Simit6 42-60 Készre reszelés, lehizas, simitas
Kettds simito 80 Készre reszelés, simitas
Kiilénésen finom 120 Preciziés megmunkalas
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Reszel6 valasztasa

+ Megmunkalandé anyag
- mindsége, mennyisége
— alakja, nagysaga
+ Kialakitando felulet
- finomsaga
+ Technoldgia szempontok
- id6, faradtsag, szerszamkopas




Tovabbi szempontok

+ Szivés anyagokhoz kettds vagasu
+ Lagy anyagokhoz egyes vagasu

+ Koénnyifémekhez mart fogu

+ Reszeld alak a fellilet alakjatol fligg

Hasznaljunk

+ Eldreszelét, ha 0,5 mm-nél vastagabb
+ Simitdreszel6t, ha 0,3mm-nél kisebb

+ Finomsimito reszel6t, ha 0,1-nél kevesebb
a levalasztando réteg vastagsagad

Reszel6k fogasa

Nagy reszel@ fogasa

Kézepes reszeld Kis reszeld
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Balesetvédelem

+ Forrasok
— helytelen befogas
— seérllt szerszdm hasznalata
- szakszer(itlen munkavégzés

+ Fogak védelme miatt taroljuk kiilon a szerszamokat
+ Minden munka utan tisztitsuk ki a szerszamot

+ Alkalmazzunk reszel8kefét a munka soran

+ Edzet felileteket ne érintsiink a reszelgvel
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Balesetvédelem

+ Hevitett munkadarabon ne dolgozzunk (kilagyulas)
+ Nyél nélkil, vagy hibas nyéllel ne dolgozzunk
+ Ugyeljiink a szabalyos tartasra és mozdulatokra
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