GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Kézi forgacsolé miiveletek)

Kézi forgacsolé miiveletek

+ Darabolas (flirészelés, vagas)
+ Forgacsolas
- reszelés
— faras (faras, siillyesztés)
— koszorilés
- menetkészités
* lllesztés (csiszolas, hantolas, dorzsarazas)

* Feliiletkezelés (tlikrosités, fényezés)

Darabolas

* Anyagszétvalaszto eljaras

+ Szilard test alakjat megvaltoztatjuk

* Anyagrészecskék kapcsolodasanak megsziintetése
+ Elégyartmanyokon végzett mivelet

+ Termékek jellemzd megjelenése
— Szalanyag (sz6g-, lapos-, kor- és idomacélok)
— Tablak (lemezek, racsok)




Szétvalasztasi modok

+ Nyir6 eljarasok

— harapas, nyiras, lyukasztas
+ Forgacsolo eljarasok

- vagas

— vésés

— flirészelés
+ Termikus eljarasok

- langvagas

- plazmavagéas

Harapas elve, eszkozei

* ErBhatas irénya

4 ErBhatés irénya
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harapdfogé, csipGfogd, csapszegvagd, emeltylis csipGfogd
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Nyiras elve, eszkozei

b ErBhatas irénya
q ErBhatés irénya

o0 J

kézi lemezolld, karos (attételes) lemezolld
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Lyukasztas elve, eszkozei

Bélyeg

Vagoré

W Vagblap

Nyirds specidlis esete

Vagas és faragas (kézzel)

+ Vagas
— Vonal mentés (el6rajzolas) az anyagot szétvalasztjuk
- Lemezek, idomacélok megmunkalasa
— Szerszamai
= hidegvago (idomacélok)
= lemezoll6 (lemezek)
- Utémunkalatokat igényel (sorjak, élek)

Vagas és faragas (kézzel)

+ Faragas
— Kisebb darabok eltavolitasa az anyag feliiletérél
- Tetsz6leges munkadarabon végezhetd
— Idéigényes megmunkalas
+ Termelékenység
— Vibraciés kézi vago
— Siritett levegds kézi vago




Vagas és faragas (kézzel)

+ Azonos kialakitasu szerszamok
— Vagas esetén 90°-os elhelyezés
— Faragas soran 30-50°-os elhelyezés

+ Jellemzd ékszdgek

— szines- és lagyfémek 35-50°

- szerkezeti acélok 50-62°

- szerszamaceélok 60-70°
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Vagas és faragas (kézi)

k2

Vagas Faragas (vésés)

Vagas és faragas eszkozei
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Laposvagd, keresztvagd, horonyvagod
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Faragas

o - él elhelyezési szdg
B - ékszdg
¥ — homlokszdg
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Vagas és faragas (miiveletek)

Vékony lemez Hornyok Vastag lemez
vagasa faragasa vagasa
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Flirészelés

+ Nagyobb darabok esetén alkalmazott eljaras
— Nyirassal (0l6) vagy
— Vagassal (laposvagd) nem gazdasagos
+ Alapja a faragas
+ Célja lehet
— Darabolas
— Be- és kivagas
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Flirészelés elve

Flirészelés eszkozei

+ Fémflirészlap
— szabalyosan tobbél{ szerszam
— anyaga (edzett szivos acél, gyorsacél)
- jellemzéi
= fogs(irliség
= fogkialakitas (szogek)
= fogvezetés
* Flrészkeret
— fix és allithatd
— fogazott
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Fémfiirészlap - fogsiiriiség

+ Nagysaga megmunkalt anyagtdl fligg
— Sir(i fogazat => kemény anyagokhoz
- Ritka fogazat => lagyabb anyagokhoz
+ 1"-re juté fogak szdmaban hatérozzak meg

— S(ir(i fogazat (32-28)
- Kézepes fogazat (22-18)
- Ritka fogazat (16-14)
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Fémfiirészlap - fogkialakitas (szogek)

Hatszog

Kézepes-, nagy szilardsagl anyag

Kis szilardsagl anyag

Forgacs-
szdg Ekszég Hatszég
Kemény acélok: 0° 60° 30°
Lagyacélok 5° 55° 30°
Konny{ifémek 10° 50° 30°
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Fémfiirészlap - fogkialakitas

G —1=00 1

Egy oldalon fogazott fiirészlap

ET 31

Két oldalon fogazott firészlap
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Fémfiirészlap - foghajtogatas (terpesztés)
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a = vagatvastagsag
b = flrészlap vastagsag
Beszorulas elleni védelem miatt alkalmazoft!
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Fémfiirészlap - foghajtogatas (terpesztés)

244l

Egyenes trapéz, jobb-bal terpesztés, ferde fogoldal, ives terpesztés
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Flirészkeretek

Fix flrészkeret

Allithaté flrészkeret

Allithaté flrészkeret
fogazattal
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Flirészkeretek

+ Befoghatd lapok

— Fix keret => 300 mm

- Allithato keret => 200-350 mm
+ Egyéb keretek

— Lombfiirész
= nem lyukasztott a flirészlap
= szoritassal rogzitik
= flirészlap max. 160 mm hosszu
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Flirészelés szabalyai

+ Anyag merev befogasa satuba

+ Csb, idomacél esetén
— alkalmazzunk betétet (torzulas)
— vagas kozben forgassuk (hosszu vagasi feliilet)

+ Vékony darabot lapjan flirészeljink (rezgés)
+ Flirészlap tolassal vagjon (fogak iranya befogaskor)
+ Bekezdésre tgyeljink (megvezetés)
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Flirészelés szabalyai

+ Csokkentsilk a nyomas nagysagat
— vékony lapok, csovek esetén
- nagyon lagy fémek esetén
— (j flirészlap hasznalatakor
— befejez6 szakaszban (kifutas)

+ Visszahtzaskor emeljlk a flirészt (fogvédelem)
+ Flirészlapot ne feszitsik (ferdeségi hibanal)
+ Torott fogu flrészt ne hasznaljunk
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