GAFE

FORGACSOLASI ALAPISMERETEK
(Mérés- és ellendrzés)

Mérés- és ellendrzés eszkozei

* Mérés
Olyan dsszehasonlito tevékenység, amelynek soran a mérni kivant
mennyiséget, az adott mennyiség mértékegységhez viszonyitjuk.

+ Ellendrzés
Munkadarab méretének vizsgalata abbol a célbdl, megfelel-e az
alkatrészrajzon el6irt értékeknek. Cél nem egy szdmszer(i érték
meghatarozasa, hanem az eltérések megallapitasa (kisebb,
nagyobb, megfelelé, nem megfeleld).

Mérés eredménye

« Mértékegység
mérendd mennyiség meghatarozasara szolgaléd egységiil valasztott
mennyiség, amelyet a természettudomanyok tertiletén az SI-
mértékegységrendszer ir eld.

¢« Mérészam
megmutatja, hogy az egységiil valasztott mértékegység a mért
mennyiségben hanyszor van meg.




Sl egységek és prefixek

+ Alapegységek

- hosszlsag,  méter, m

— témeg, kilogramm, kg

- idg, masodperc, S
* Prefixek

— kilo (109), mega (108), giga (109)
- milli (102,  mikro (10°6), nano (109)

Ellenérizheto

* Egy alkatrész

- elégyartmany,

— félkész- és késztermék
+ Tobb alkatrész

- helyzet,

- elhelyezkedés

+ Osszeszerelt egység
- pontossag,
- miikddés

Mérés lehet

+ Kozvetlen mérés
A mérendd mennyiség értékét olyan eszkdzzel hatarozzuk meg,
amelyrél kézvetlentil leolvashatd a mennyiség nagységa (tavolsag,
tdmeg, erd, ...)

+ Kozvetett mérés
A mennyiséget eldsz6r mas formaban hatarozzuk meg (villamos,
nyulasmérd bélyeg), majd ezt kdvetben kerill meghatarozasra a
tényleges fizikai mennyiség (tavolsag).




Méro- és ellendrzoé eszkozok

Mérce
A mértékegység masolata beosztasonként van elhelyezve, ezzel
hasonlitjuk 6ssze a munkadarab méretét.

Mérémiiszer

Jellemzden mozgé mérdéfellileten kdzvetlendl leolvashaté a
munkadarab mérete (tolomérd, mikrométer). Létezik olyan mszer is,
amely az elvart mérettél vald eltérést jelzi ki, vagyis dsszehasonlitd
mérést végez (mérdora).

Idomszer
Merev mérdfelilettel készitett eszkdz, amely egy adott méret
ellendrzésére alkalmas. A tdmeggyartasban hasznalatos eszkézok.
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Miikodési elv szerint

Mechanikus méréeszkdzok
Villamos méréeszkdzok
Pneumatikus méréeszkdzok
Optikai mér6eszkdzok
Egyéb méréeszkdzok

Mérési hibak

Miszerhiba (gyartasi, szerelési, kopasi)
Mérberd hibaja (tal kicsi, tal nagy)
Kornyezeti hatas hibaja (hémérséklet, szennyezettség)

Emberi hiba (gyakorlottsag, képzettség)
- Szabélyok be nem tartasa
- Leolvasasi hiba (parallaxis hiba)




Mért mennyiségek (gépészet)

+ Hosszusag (mm, um)

.+ Szbg (°-'-")

+ Feliileti min8ség (egyenetlenség, érdesség)
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Eszkozok

+ Mérdévonalzéd
+ Toloméré

+ Mikrométer
¢+ Mérébra

« SzOgmérd

+ Sablon

* ldomszerek
+ Mérbhasabok

(Iéc, szalag - I. és II. pontosségi osztaly)
(0,1 és 0,05 mm pontossag)

(0,01 és 0,001 mm pontossag)

(

0,1és0,01 és 0,001 mm pontossag)
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Toloméro

+ Egyetemes
+ Talpas
+ Specidlis

(analdg, digitalis)

(mélységmérd)

(fogvastagsag-mérd)




Mikrométer

+ Mérédobos mikrométer
* Lengdnyelves mikrométer
+ Furat mikrométer

Sablonok

+ Radiuszsablon

+ Menetsablon

+ Hézagmérd

+ Derékszdg (szdgsablonok)
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Méréhasabok

+ Tavolsagmérésre alkalmas
+ Szbgmérésre alkalmas




Eszkozok mindsitése

+ Hitelesités
Olyan eljaras, amely soran egy erre felhatalmazott
szervezet mindsiti a méréeszkdzt és annak pontossagat
okményban rdgziti.

+ Kalibralas
Olyan belsé eljaras, amely soran egy felelés személy az
eszkozt beallitotta és ezt megfeleléen dokumentalta.
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